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SISTEMA EFECTO EN EL 
AGUA 

PRUEBA DE 
CONTROL 

PUNTOS 
 CLAVE 

FLUJO 
 RECOMENDA-

DO 

FACILIDAD DE 
LA OPERA-
CIÓN 

COMENTA-
RIOS 

Cal-Carbonato 
con temperatu-
ra/F i l t rac ión 
con antracita o 
Zeolita 

- Este proceso redu-
ce dureza, alcalini-
dad, fierro, manga-
neso, sílice y STD. 
- Cuando esta agua 
se pasa a través de 
zeolita con tempera-
tura la dureza se 
reduce a menos de 
1 ppm. 

- Es necesario reali-
zar pruebas previas 
para verificar que 
productos químicos 
deben añadirse. 
- Si se requiere cal y 
soda ash debe usar-
se: 
2P-M=5-10 ppm 
M-H=30—50 ppm 
- El colchón de lodos 
debe ser controlado 
para evitar arrastre 
de finos 

- Debe verificarse 
dureza total acidifi-
cada antes y des-
pués de los filtros de 
antrac ita como 
prueba para detec-
tar arrastres. 
- Mantener el moni-
toreo del colchón de 
lodos a diferentes 
niveles para contro-
lar las purgas. 

- Depende de la apli-
cación y diseño. 

- Complicada, ya 
que se requiere de 
mucha atención por 
parte del personal 
operativo. 
- No se recomienda 
una operación inter-
mitente. 

- El control se hace 
complicado cuando 
la calidad del agua 
de alimentación es 
cambiante ya que 
requiere de ajuste 
en la dosificación de 
manera continua. 
- Se puede usar un 
coagulante para 
mejorar la calidad 
del agua en sólidos 
suspendidos. 

P U L I D O R 
(Lecho mixto) 
Catión-Anión 

- Remueve impure-
zas iónicas 
- Reduce el make up 
y ahorra ener-gía. 

- Conductividad de 
0.05—0.25  -µS/cm 

- Es importante 
checar el nivel de 
resina y una regene-
ración adecuada, se 
debe evitar tener 
daño en las paredes 
del equipo para no 
contaminar la resi-
na. 
- La resina aniónica 
se ve afectada por 
la alta remperatura, 
por lo que hay que 
monitorear su efi-
ciencia. 
- Mantener un moni-
toreo de la calidad 
del agua después de 
cada regeneración. 

- 25—35 gpm/Ft2 - Es importante 
mantener el uso del 
lecho mixto para 
remover impurezas 
ionicas generales, 
no usarlo solo para 
remoción de fierro, 
ya que este indica 
que debe ponerse 
mayor atención en 
el tratamiento quí-
mico de los conden-
sados. 
-  

- La regeneración se 
hace difícil cuando 
hay ensuciamiento 
por fierro. 
- Temperatura de 
operación limitada, 
algunas resinas se 
degeneran a tempe-
raturas altas. 
- Hay otros tipos de 
equipos para remo-
ción de impurezas 
específicas como: 
Filtros para remo-
ción de fierro, suavi-
z ac i ón ,  f i l t r o s 
magnéticos, etc. 

ECONOMIZA-
DORES 

- El economizador 
usa el fluido de 
gases calientes para 
precalentar el agua 
de alimentación a la 
caldera. 
- Recuperando el 
calor de los gases se 
reducen los requeri-
mientos de combus-
tible para la genera-
ción de vapor, se 
reducen las emisio-
nes y se ahorra 
dinero. 

- Al aumentar la 
temperatura se 
reduce el oxígeno 
disuelto. 
- Es recomendable 
usar un secuestran-
te de oxígeno mis-
mo que se optimiza 
al incrementar la 
temperatura del 
agua de alimenta-
ción. 

- Inspección visual 
en los paros progra-
mados buscando 
residuos de produc-
tos  de corrosión. 
 

-  Hay diferentes tipos 
de diseño, dependien-
do de los fabricantes. 
- Hay diferentes tipos 
de intercambiadores 
de calor, depende de 
los fabricantes. 

- Relativamente fácil 
operación 

- Dependiendo de la 
concentración de 
sulfuros en el com-
bustible, puede 
presentarse corro-
sión en el lado de 
los gases 

Continuará 


